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调查图表

水泥企业技术改造调查表
                                                               （附表二）
填表日期：      年      月      日
请按下述表格将现场实际参数填好后寄回，此表与现场不符时或用户认为其它需要填写的内容可另行加页填写。填写后请寄回：北京四方联科技有限责任公司技术部（地址：北京市海淀区复兴路甲36号百朗园大厦A1座903-905，邮政编码100039），或传真至公司技术部（010-88203339）。

1、用户基本资料

企业全称：                    通讯地址：                   联系电话 ：             
传真：            邮编：        E-mail：            建厂时间：                     
设计单位：                上次改造时间：               上次改造设计单位：                                   
联系人：         部门：         职务：          手机：                       
2、技术及经济基本条件

2.1 自然条件

海拔高度：          m  最热月平均相对湿度：           %  最热月平均温度：         ℃  最热月平均水汽分压：          Pa  地震设防烈度：               基本风压：            kPa  基本雪压：       kPa  冻结深度：       m
2.2 技术经济指标（需要我公司作技术经济分析时请填写价格）

设计产量：       t/h  稳定产量：        t/h  单位熟料热耗：        kJ/kg熟料        

单位电耗：        kWh/kg水泥                               
产品品种：           、            、           、             

每种产品年产量：            、           、           、            
袋装水泥销售价格（不含税）：           、            、           、            

散装水泥销售价格（不含税）：           、            、           、             

散装比例：           % 

2.3 原料（需要我公司作技术经济分析时请填写价格）
2.3.1原料化学成分（%）

	序号
	项   目
	石灰质

原料
	硅铝质

原料1
	硅铝质

原料2
	硅铝质

原料3
	铁质校

正料
	其它

原料

	1
	原料名称
	
	
	
	
	
	

	2
	烧失量
	
	
	
	
	
	

	3
	CaO
	
	
	
	
	
	

	4
	SiO2
	
	
	
	
	
	

	5
	Al2O3
	
	
	
	
	
	

	6
	Fe2O3
	
	
	
	
	
	

	7
	MgO
	
	
	
	
	
	

	8
	K2O
	
	
	
	
	
	

	9
	Cl-
	
	
	
	
	
	

	10
	Na2O
	
	
	
	
	
	

	11
	SO3
	
	
	
	
	
	

	12
	不含税价格
	
	
	
	
	
	


2入窑生料合格率：      %  入窑生料CaCO3标准偏差：       %  入窑生料表观分解率：       %  喷煤比（窑：炉）：    ：   %

2.3.3生料组成
	生料配比（%）
	有害成分（%）

	原料名称
	
	
	
	
	
	K2O
	Na2O 
	Cl-
	SO32-

	配合比
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.4燃料（使用煤时）
2.4.1煤的分析
	工业分析
	元素分析

	灰分
	挥发分
	水分
	固定碳
	低位热值
	C
	H
	O
	S
	N
	W

	（%）
	kJ/kg煤
	（%）

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.4.2煤灰的化学成分（%）

	CaO
	SiO2
	Al2O3
	Fe2O3
	MgO
	K2O
	Na2O
	Cl-
	SO32-
	合计

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.4.3原煤价格（不含税）：        元/t  （需要我公司作技术经济分析时请填写价格）

2.5熟料

2.5.1率值及强度
	率     值
	强度：MPa
	立升重
	fCaO

	KH
	SM
	IM
	1天
	3天
	28天
	kg/dm3
	（%）

	
	
	
	
	
	
	
	


2.5.2 矿物组成（%）
	C3S
	C2S
	C3A
	C4AF       

	
	
	
	


2.5.3 熟料化学成分（%）

2.5.4 有外销熟料时的价格（不含税）：       元/t熟料（需要我公司作技术经济分析时请填写）

2.6 技术经济分析的其它有关资料（需要我公司作技术经济分析时请填写）

2.6.1 其它原材料价格（不含税）

混合材料1：名称：       价格：      元/t 混合材料2：名称：       价格：     元/t

混合材料3：名称：       价格：      元/t  石膏：名称：            价格：       元/t

2.6.2 水电及其它物资供应价格（不含税）

电价：      元/kWh   水价：       元/t  包装袋：      元/个 其它价格说明：                    
2.6.3 上一年度企业基本财务数据

企业固定资产原值：       万元  企业固定资产净值：       万元  销售收入：         万元  利润总额：        万元   工资、福利、保险总额：        万元   修理费：          万元    折旧费：       万元  摊销费：       万元  制造费用：        万元  管理费：      万元   销售费：     万元    财务费：    万元 

2.6.4 税率

所得税：     %  增值税：        %  城市维护建设税：        %  教育费附加：        %

2.6.5 资金来源和贷款利率说明：                                                                 
3、 主要生产系统  

3.1 石灰石破碎系统

3.1.1 一段破碎机：型号规格：      产量：      t/h  功率：    kW    入料粒度：      mm  出料粒度：     mm  胶带输送机:型号规格：          产量：       t/h   功率：        kW  入库提升机:型号规格：                产量：       t/h  功率：       kW
3.1.2 二段破碎机： 型号规格：         产量：      t/h  功率：      kW  入料粒度：      mm  出料粒度：     mm  胶带输送机:型号规格：          产量：      t/h   功率：         kW  入库提升机:型号规格：                产量：      t/h  功率：      kW
3.1.3 三段破碎机：型号规格：      产量：      t/h  功率：      kW  入料粒度：      mm  出料粒度：       mm  胶带输送机:型号规格：         产量：       t/h  功率：       kW   入库提升机:型号规格：          产量：      t/h  功率：      kW
3.2 原燃材料预均化系统

3.2.1 石灰石预均化设施

预均化形式：        规格：         储存量：        t 均化系数：        
3.2.2 煤预均化设施

预均化形式：        规格：         储存量：        t 均化系数：        
3.2.3 其它原燃材料预均化设施

预均化形式：        规格：         储存量：        t 均化系数：        
3.3 原料烘干

3.3.1 烘干机：型号规格：      电机功率：      kW 实际产量：     t/h  入料水分：     %  成品水分：     %  

3.3.2热风炉：形式：          规格：       t/h  风机型号：            
风量：       m3/h 风压：       kPa 功率：        kW
3.3.3收尘器：型号规格：         能力：          m3/h 风压：       kPa 功率：     kW
收尘风机型号：         风量        m3/h  风压       kPa  功率       kW
3.4 原料储存与调配

3.4.1调配库规格及数量：                                                                    
3.4.2各种原料所用配料秤的数量、型号规格、计量能力：

3.5 生料粉磨：尾卸、中卸、风扫、立磨、带辊压机的粉磨系统（打√）
3.5.1 预粉碎或预粉磨

3.5.1.1 预粉碎或预粉磨设备：型号规格：                  电机功率：           kW       实际产量：         t/h  入料粒度：         mm  出料细度（筛余）：           %
3.5.1.2入磨或入选粉机提升机：型号规格：                 产量 ：              t/h     
速度：        m/s  功率：         kW
3.5.1.3预粉碎或预粉磨选粉机：型号规格：               能力：    t/h  功率：      kW
3.5.2 粉磨

3.5.2.1 磨机：型号规格：            电机功率：            kW  实际产量：          t/h  
循环比：     %  入磨水分：     %  入磨粒度：     mm    出磨细度（筛余）：       % .

回粉细度（筛余）：      %   成品细度（筛余）：         %   成品水分：     % 
选粉风机型号：          风量：       m3/h  风压：      kPa 功率：       kW

3.5.2.2选粉机：型号规格：             能力：        t/h 功率：        kW

3.5.2.3收尘器：型号规格：          能力：     m3/h 风压：     kPa  功率：          kW

收尘风机型号：           风量        m3/h 风压        kPa 功率       kW

3.5.2.4出磨输送机：型号规格             产量       t/h 速度      m/s功率     kW
3.5.2.5出磨提升机：型号规格             产量       t/h 速度      m/s功率     kW
3.5.2.6成品输送机：型号规格             产量       t/h 速度      m/s功率     kW

3.5.2.7粗粉输送机：型号规格             产量       t/h 速度      m/s功率     kW
3.5.2.8成品提升机：型号规格             产量       t/h 速度      m/s功率     kW
3.6 生料储存、均化、计量、输送
3.6.1生料库：规格分别为：Ф   ×    m   数量：   个 ， Ф   ×    m   数量：      个 ，
Ф   ×    m 数量：   个 均化方式说明：            均化系数：        生料水分：     %  
生料出库合格率：      %

3.6.2出库提升机：型号规格：           产量：       t/h 速度：      m/s 功率：      kW
3.6.3计量给料设备：型号：               规格：            能力范围：        t/h         

3.6.4提升设备：型式：       规格：        能力：     t/h 功率：    kW  配套风量：      m3/h
3.7 烧成窑尾—窑尾预热器及分解炉(填写扣除衬料厚度后的有效尺寸）

	项目
	数量
	柱体
	内筒
	出风管
	进风口（或缩口）

	
	
	内径m
	高度
m
	衬厚
mm
	内径m
	高度m
	内径m
	高度m
	衬厚mm
	宽×高
m
	有效面积m2
	衬厚mm

	分解炉
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	三次风管
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	C1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	C5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	立筒（混合室）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	窑尾烟室
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


预热器型式：           分解炉型式：          分解炉有效容积：         m3   

预热器框架：长×宽×高　  ×　   ×　   m   框架平台层数    层   
标高：0层      1层      2层      3层      4层      5层      
6层       7 层       8层           

框架柱体截面：   ×   （   层至   层）    ×    （   层至   层）     ×    （   层至   层）   窑尾框架处持力层深度：      m  窑尾框架处地基容许承载力特征值：      kPa 
3.8  烧成窑中—回转窑和三次风管
窑型：      规格：Φ     ×     m设计产量：     t/h  实际产量：     t/h  

转速：     r/min  斜度：     %（正弦或正切）传动形式：      （单或双）
功率：      kW 额定/实际电流：      /      A   窑头压力：       Pa  

窑头罩竖井有效断面面积：       m2   出料端看窑回转方向：        （顺时针或逆时针）  .

窑头密封型式：      窑尾密封型式：      窑尾入料舌头规格R×L：     有无回料勺：       
衬料厚度：分解和过渡带：     mm    烧成和冷却带：     mm  窑尾缩口最小截面面积：     m2   三次风抽取部位：       （窑头罩、篦冷机、混抽） 三次风管有效内径：      m  三次风管布置形式     （一字形、V字形）

3.9  烧成窑头—熟料冷却机

类型：       规格：      m 设计产量：      t/h 实际产量：      t/h 出窑物料温度：     ℃  出冷却机物料温度：     ℃  与窑偏心距：     mm   二次风温度：     ℃ 三次风温度：     ℃  ≤25mm熟料比例：     %

3.9.1 单筒冷却机 

转速：      r/min 功率：     kW 斜度：     %（正弦或正切 ） 入料端最小截面面积：      m2  衬料长度：     m  出料端看单冷机回转方向：     （顺时针或逆时针） 入端入料舌头规格：R×L      有无回料勺：      

衬料厚度：      mm  回料勺形式：      （抄板式、弧形）

3.9.2篦冷机
	名  称
	单位
	1室
	2室
	3室
	4室
	5室
	6室
	7室
	合计

	篦床宽度
	m
	
	
	
	
	
	
	
	

	篦床排数
	排
	
	
	
	
	
	
	
	

	推动次数
	r/min
	
	
	
	
	
	
	
	

	篦床行程
	mm
	
	
	
	
	
	
	
	

	料层厚度
	mm
	
	
	
	
	
	
	
	

	篦下压力
	Pa
	
	
	
	
	
	
	
	

	风机
	型号
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	风量
	m3/h
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	风压
	Pa
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	功率
	kW
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	开度
	%
	
	
	
	
	
	
	
	


a  功率     kW  允许进口温度       ℃ 

余风收尘器：型号规格：          处理风量：      m3/h 压损：      kPa  收尘效率：     %  允许进口含尘浓度：    g/Nm3  烟囱：ф（出口）     ×     m  余风温度：      ℃
3.9.3 熟料输送

3.9.3.1 熟料破碎机

型号规格：             产量：      t/h 功率：       kW  出料粒度：＜      mm

3.9.3.2 熟料输送机 

型号规格：             产量：      t/h 功率：       kW  输送速度：        m/s
3.10、煤粉制备和计量输送
3.10.1原煤破碎和提升

原煤破碎机：型号规格：               产量：     t/h  功率：     kW  入料粒度：     mm   出料粒度：    mm  

提升机:型号：             规格：     产量：     t/h 功率：     kW

3.10.2煤磨

型号规格：                    产量：     t/h  功率：       kW   入磨粒度：＜      mm   细度（R0.08筛余）：    %  入磨水分：     %  热风来源：          热风温度：       ℃
3.10.3煤磨收尘

粗粉分离器规格：    m  细粉分离器规格：    m  动态选粉机规格：                  
收尘器型号规格：                  处理风量：         m3/h 入磨管道有效内径：       mm  衬料厚度：      mm  出磨管道内径：       mm

一级排风机：型号：            风量：          m3/h 压力：        kPa 功率：       kW  

二级排风机：型号：            风量：          m3/h 压力：       kPa 功率：        kW  
3.10.4煤粉输送及计量

3.10.4.1窑头送煤
输送泵规格：            输送能力：    t/h  计量仪器:型号规格：            能力：     t/h 功率：      kW

窑用喷煤管形式：              实际一次风量：         Nm3/kgcl

送煤风机:型号：                风量：        m3/min  风压：     kPa       功率：       kW

净风风机:型号：              风量：        m3/min  风压：       kPa       功率：       kW 

3.10.4.2窑尾送煤   

输送泵规格：           输送煤粉管道规格：        输送能力：       t/h
计量仪器:型号规格：            能力：       t/h 功率：       kW

窑尾喷煤管形式：              数量：      布置形式：       （水平、向下倾斜、向上倾斜）
送煤风机:型号：                风量：           m3/min 风压：       kPa 功率：     kW

净风风机:型号：               风量：        m3/min 风压：         kPa 功率：       kW   

3.11、窑尾废气处理
3.11.1 冷却设备：形式：             规格 ：             m  
处理能力：             m3/h   布置关系（高温风机前、高温风机后）              
入口温度：        ℃  出口温度：       ℃ 入口管道尺寸：      m  出口管道尺寸：        m
采用增湿塔时：正常喷水量：        t/h  喷嘴数：        个
3.11.2 高温风机：型号：         风量：      m3/h 风压：        kPa 生产厂：            
功率：      kW 入口温度：        ℃  入口管道尺寸：        m  出口管道尺寸：          m

3.11.3、窑尾收尘： 形式：              规格：             
处理能力：        m3/h   功率：      kW 入口含尘浓度：        g/Nm3   入口温度：       ℃  入口管道尺寸：       m  出口管道尺寸：        m

3.11.4 尾排风机：型号：        风量：         m3/h   风压：          kPa   功率：       kW  入口温度：        ℃  入口管道尺寸：       m  出口管道尺寸：        m

3.11.5 烟囱：出口直径：       m  高度：        m
4、生产中存在的问题说明(可另行加页填写)

5、设备完好状况和运行状况说明（可另行加页填写)

6、公用工程基础资料

（1）厂区总平面布置图（1：500）；

（2）厂区工程地质报告和水文地质报告；

（3）厂区总降和车间变电所、电气室的主要设施说明；

主要提供：厂区总降变压器台数、变压器总容量、受电电压、高压配电电压，车间变电所和电气室变压器台数、变压器总容量、受电电压、低压配电电压；全厂总装机容量：高压（10 000V或6 000V）和低压装机容量分别统计。

（4）厂区水源、用水量及给水排水设施。





























































































288
287

